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PRODUKTBESCHREIBUNG:
Die UZIN Hotmelt-Stick 18 mm / 300 mm sind speziell für die 
Verwendung in der UZIN Hotmelt-Gun entwickelt. Sie 
gewährleisten eine schnelle, staubfreie und professionelle 
Montage von Sockelleisten, Profilen oder Zierelementen aus 
Holz, Laminat oder temperaturbeständigem Kunststoff 
entwickelt. Die Menge des Premium Heißklebstoffs lässt sich 
individuell auf die jeweiligen Bedürfnisse auftragen. Dadurch 
lassen sich Werkstücke auch auf sehr rauen Untergründen 
problemlos montieren.

GEEIGNET AUF / FÜR:
Sockelleisten, Profile oder Zierelemente aus:

 
Auf glatte oder strukturierte, hitzebeständige Untergründe 
wie:

PRODUKTVORTEILE / EIGENSCHAFTEN:
Die UZIN Hotmelt Sticks 18 mm / 300 mm besitzen eine sehr 
kurze Erhärtungszeit. Werkstücke sind innterhalb von 45 
Sekunden fest mit dem Untergrund verbunden. Die kurze 
Erhärtungszeit gewährleistet einen sehr schnellen 
Arbeitsfortschritt.

Holzu

Laminatu

Hartkernsockelleistenu

Temperaturbeständigem Kunststoffu

Putzu

Mauerwerku

Farbanstrichu

Metallu

Betonu

Keramiku

Gipsu

Spachtelmasseu

Sehr schnelle Erhärtungu

Staubfreie Montage von Werkstückenu

Optimal auf die Verarbeitung in der UZIN Hotmelt-Gun 
abgestimmt

u

Für die Montage auf sehr rauen Untergründen geeignetu

TECHNISCHE DATEN:
Gebindeart Karton
Gebindegröße ca. 27 Stück
Lagerfähigkeit mind. 24 Monate
Farbe nass creme-weiß
Farbe trocken creme-weiß
Verbrauch 4 - 5 Lfm. / Stück
Ablüftezeit ohne
Einlegezeit 30 Sekunden
Mindestverarbeitungstemperatur 15 °C am Untergrund

Premium Heißklebesticks

Produktdatenblatt

UZIN HOTMELT-STICK 18 MM / 300 MM
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UNTERGRUNDVORBEREITUNG:
Der Untergrund muss Hitzebeständig (bis 220 °C), eben, 
fest, tragfähig, trocken, rissefrei, sauber und frei von Stoffen 
sein (Schmutz, Öl, Fett), die die Haftung beeinträchtigen. 
Haftungsmindernde oder labile Schichten, z. B. Trennmittel, 
Klebstoff-, Spachtelmassen- Belags-, oder Anstrichreste u. 
ä. entfernen, z. B. durch Abbürsten, Abschleifen 
oder Abfräsen. Lose Teile und Staub gründlich absaugen. 
Sehr glatte oder dichte Oberflächen wie Kunststoffe, Metall 
u. ä. gut reinigen, entfetten, am besten anschleifen oder 
anrauen. Bei Unsicherheit eine Probeverklebung 
durchführen. Stark saugfähige, staubende oder kreidende 
Untergründe, z. B. Gipsuntergründe, mit z. B. UZIN PE 360 
PLUS grundieren und trocknen lassen. Es sind die 
Produktdatenblätter der mitverwendeten Produkte zu 
beachten.

VERARBEITUNG:

VERBRAUCHSDATEN:
Die Verbrauchsmenge ist abhängig von der 
Auftragsgeschwindigkeit und Druck auf den Abzughebel. In 
der Regel können mit einem UZIN Hotmelt-Stick 18 mm / 
300 mm ca. 4,5 Laufmeter Sockelleiste appliziert werden.

WICHTIGE HINWEISE:

ARBEITS- UND UMWELTSCHUTZ:
Kontakt mit Haut und Augen vermeiden. Beim Umgang mit 
der heißen Schmelze geeignete Schutzhandschuhe tragen.

ENTSORGUNG:
Eingetrocknete kleinere Mengen können dem Hausmüll/
Gewerbeabfall zugeführt werden. Nicht in die Kanalisation, 
in Gewässer oder ins Erdreich gelangen lassen. 
Verpackung nur restentleert der Wiederverwertung 
zuführen.

UZIN Hotmelt-Stick 18 mm/ 300 mm durch die Öffnung 
in der Rückseite des Geräts bis zur Isolierhülse 
einstecken.

u

Durch leichte Betätigung des Abzugs den Schmelzfluß 
des Hotmelt-Sticks prüfen.

u

Zu verklebender Untergrund und Elemente auf 
Raumtemperatur kommen lassen. Temperaturen unter 
16 °C verkürzen die Aushärtezeit deutlich.

u

Zu verklebende Flächen müssen frei von Stoffen sein 
die die Haftung beeinträchtigen.

u

UZIN Hotmelt Klebstoff in gleichmäßigen Linien auf die 
Profilrückseite auftragen. Unebene Flächen erfordern 
einen entsprechend höheren Klebstoffauftrag.

u

Für optimale Haftung das zu verklebende Elemente 
innterhalb von 30 Sekunden an der Wand mit leichtem 
Druck montieren.

u

Klebstoff ist nach 45 Sekunden (klimaabhängig) 
ausgehärtet.

u

Den heißen Schmelzklebstoff nicht berühren! Im Fall 
eines Kontakts mit der Haut halten Sie die betroffene 
Stelle unter fließendes, kaltes Wasser. Ggf. ärztlichen 
Rat hinzuziehen.

u

Originalgebinde bei mäßig kühler Lagerung mind. 
24 Monate lagerfähig. Kühl und trocken lagern. UZIN 
Hotmelt-Sticks 18 mm x 300 mm vor Verarbeitung auf 
Raumtemperatur kommen lassen. Hohe Temperaturen 
und direktes Sonnenlicht sind zu vermeiden.

u

Am besten verarbeitbar bei 18 – 25 °C, 
Untergrundtemperatur über 16 °C und rel. Luftfeuchte 
unter 65 %. iedrige Temperaturen verlängern, hohe 
Temperaturen verkürzen die Aushärtungszeit. Die 
Aushärtung erfolgt mittels Abkühlung.

u

Hohe Auftragsmengen verlängern die Aushärtung.u

Generell sind Eigenversuche duchzuführen.u

Hitzeempfindliche Materialien können durch Hitze 
verformen, verfärben, verbrennen oder die Haftung 
beeinträchtigen.

u

Schmelzklebstoffe können zu Verbrennungen führen.u

Klebstoffreste niemals gewaltsam entfernen.u

UZIN Hotmlet-Stick niemals aus der UZIN Hotmelt-Gun 
ziehen. Für den Transport im Koffer den UZIN Hotmelt-
Stick ggf. abschneiden.

u

Feuchte Untergründe können zu Sekundäremissionen 
führen. Deshalb bei gespachtelten Untergründen auf 
gute Durchtrocknung der Spachtelmasse achten.

u

Werkstücke müssen vor der Verklebung ausreichend 
entspannt, akklimatisiert und an das für die spätere 
Nutzung übliche Raumklima angepasst sein.

u

Starke Verformung, extrem hochstehende Kanten oder 
starke Verwölbungen müssen während der Verklebung 
bis zur Erhärtung (ca. 45 Sekunden) gehalten bzw. 
arretiert werden.

u

Für weitere hier nicht beschriebene Kombinationen aus 
anderen Arten von Werkstücken und Untergründen ist 
anwendungstechnische Beratung einzuholen.

u

Allgemein anerkannte Regeln des Fachs und der 
Technik für die Bodenbelags-Verlegung, sowie die 
jeweils gültigen, nationalen Normen sind zu 
berücksichtigen (z. B. EN, DIN, ÖNORM, VOB, SIA, u. 
a.). Mitgeltend bzw. zur besonderen Beachtung 
empfohlen sind u. a. folgende Normen und Merkblätter:

u

- DIN 18 365 „Bodenbelagarbeiten“, ÖNORM B 5236
- TKB/FCIÖ-Merkblatt „Beurteilen und Vorbereiten von 

Untergründen für Bodenbelag- und Parkettarbeiten“
- BEB-Merkblatt „Beurteilen und Vorbereiten von 

Untergründen“
- TKB/FCIÖ-Merkblatt „Kleben von PVC-Bodenbelägen“
- TKB/FCIÖ-Merkblatt „Kleben von Elastomer-

Bodenbelägen“
- TKB/FCIÖ-Merkblatt „Kleben von Linoleum-

Bodenbelägen“
- TKB/FCIÖ-Merkblatt „Kleben von textilen 

Bodenbelägen“

Diese Angaben beruhen auf unseren Erfahrungen und sorgfältigen Untersuchungen. Die Vielfalt der mitverwendeten Materialien sowie die unterschiedlichen Baustellen- und 
Verarbeitungsbedingungen können von uns jedoch nicht im einzelnen überprüft oder beeinflusst werden. Die Qualität Ihrer Arbeit hängt deshalb von der fachmännischen 
Baustellenbeurteilung und Produktverwendung durch Sie ab. Im Zweifelsfall Eigenversuche durchführen oder anwendungstechnische Beratung einholen. Die Verlegerichtlinien 
der Belagshersteller sind zu beachten. Mit dem Erscheinen dieses Produktdatenblattes verlieren alle vorausgegangenen Produktdatenblätter ihre Gültigkeit. Die jeweils aktuelle 
Fassung dieses Datenblatts finden Sie auf unserer Website unter www.uzin.com | 07.2026
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